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Gléwne Wiasciwosci Zastosowania

e Symuluje PP/ ABS ¢ Funkcjonalne czesci prototypowe

e Odporny na uderzenia o Krétkie serie produkcyjne

o Krétki czas odformowania e Szybkie prototypowanie (Rapid Prototyping)

e Brak kruchej fazy

Wiasciwosci technologiczne

PR-3608 PH-3908
Kolor Wzrokowo Czarny Brgzowy
. . wagowo 100 75
Mieszanie objetosciowo 100 65
Gestos¢ ISO 1183 g/cm?3 ca. 1.05 ca. 1.22
Lepkos$¢ przy 25 °C DIN 53019-1 mPa:s 1400-1800 20-25
PR-3608 / PH-3908
Zywotnosé przy 25 °C sec 50-60
Grubosc¢ warstwy mm 4
Czas odformowania (RT) min 10-20

Utwardzanie / Wlasciwosci mechaniczne

Utwardzanie: 1h w RT + 14h w 100°C PR-3608 / PH-3908
Kolor Wzrokowo Czarny
Gestos¢ ISO 1183 g/cm? ca.1.18
Twardos¢ Shore’a D ISO 868 75-80
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 °C 90-95
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527 MPa 38-43
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 % 20-25
Wytrzymatosc na zginanie ISO 178 MPa 55-60

Modut spezystosci ISO 178 MPa 1200-1500
Udarnosc¢l Charpy’ego (na sztorc) ISO 179-1/1eU KJ/m?2 50-55

Skurcz liniowy mm /m Patrz wykres na stronie 2
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Utwardzanie / Wlasciwosci mechaniczne

Utwardzanie: 24 h w temperaturze pokojowej PR-3608 / PH-3908
Wyglad Wzrokowo Czarny
Gestos¢ ISO 1183 g/lcm? ca. 1.18
Twardos¢ Shore’a D ISO 868 70-75
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 °C 65-70
Wytrzymatosc na rozcigganie ISO 527 MPa 30-35
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 % 30-35
Wytrzymatos¢ na zginanie ISO 178 MPa 55-60
Modut sprezystosci ISO 178 MPa 1200-1500
Udarno$c¢ Charpy’ego (na sztorc) ISO 179-1/1eU KJ/m? 60-65
Skurcz liniowy mm / m Patrz wykres
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Przetwarzanie

Temperatura przetwarzania i materialu powinna byé miedzy 20-25°C.

Sktadnik A nalezy dobrze wymieszac¢ przed uzyciem, poniewaz niektore sktadniki mogg by¢ podatne na
sedymentacje.

Reczne mieszanie lub reczna obrébka materiatu nie sg zalecane. Do przetwarzania materiatu zaleca sie
zastosowanie urzgdzenia do niskocisnieniowego odlewania dwuskfadnikowej zywicy ze statycznym
mieszadtem dynamicznym.

Materiat musi byé zalany do formy w trakcie jego zywotno$ci lecz nie zbyt szybko by unikng¢ powstawania
pecherzy powietrza. Nalezy przestrzegaé¢ zalecanej temperatury materiatu.. Zbyt niska lub zbyt wysoka
temperature zmieni lepkos¢ (wysoka/niska) i bedzie miata bezposredni wptyw na stosunek mieszania
ustawiony na maszynie.

Zmiany w proporcjach mieszania spowodujg wady w gotowej czesci..

Wiasciwosci mechaniczne i odpornosé na temperature uzyskuje sie jedynie poprzez utwardzenie wykonane
zgodnie z zalecanym harmonogramem utwardzania.
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Rekomendowany plan utwardzania

Po wstepnym utwardzaniu w temperaturze pokojowej przez 1-2 godzin (w zaleznosci od wielkosci i grubosci
czesci) detale muszg by¢ stopniowo podgrzane do temperatury okoto 120°C i dodatkowo utwadzone przez 14
godzin w 120°C, a nastepnie stopniowo schtodzone. Czas utwardzania w temperaturze pokojowej, czas
podgrzewania i chtodzenia zalezg od grubosci i wielkosci czesci.

Pakowanie
RAKU® TOOL PR-3608 25 kg
RAKU® TOOL PH-3908 20 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki nalezy przechowywacé szczelnie zamkniete i przechowywaé w temperaturze otoczenia
(od 15 ° C do 30 ° C). W przypadku prawidtowego przechowywania produkty majg dopuszczalny okres

waznosci podany na etykiecie produktu.

Czesciowo zuzyte pojemniki powinny zawsze byé odpowiednio uszczelnione i zuzyte tak szybko, jak to

mozliwe.

Srodki ostroznosci

Podczas przetwarzania nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy. Jednoczesnie nalezy przestrzegac
przepisow BHP dotyczgcych obchodzenia sie z zywicami reakcyjnymi i ich utwardzaczami. Prosze zapoznaé

sie z odpowiednimi kartami bezpieczenstwa.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 8-10 | D-72661 Grafenberg
T +49.71 23. 93 42-1600

F +49.71 23. 93 42-1666

E tooling.solutions@rampf-gruppe.de

www.rampf-gruppe.de

Nasze zalecenia techniczne dla aplikacji oparte sg na latach doswiadczen, a
takze na podstawie stanu wiedzy naukowe;j i praktycznej. Jednak nie sg one
wigzace i nie zwalniajg kupujgcego od sprawdzenia jej przydatnosci. Nie
stanowig one stosunku prawnego, zatem uzytkownik musi upewni¢ sie, ze
stosowanie produktu nie naruszy zadnych praw oséb trzecich.



