RAKU® TOOL & dRAI!IgF
EP-2305, EP-2306 / EH-2936-2

Opravny tmel pro blokovy material
Rychlé vytvrzeni pfi pokojové teploté
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Vlastnosti Pouziti
e Dostate¢ni doba zpracovani pfi rychlém vytvrzeni e Oprava blokovych matrial(

e \/ytvrzeni za pokojové teploty

Vlastnosti pfi zpracovani

SmeésSovaci pomér hmotnostni dil
Hustota 1ISO 1183 g/lcm?® cca. 0,60 cca. 0,77 cca. 0,83

| Jednoka | EP-2305/EH-2036-2 EP-2306 / EH-2036-2

Doba zpracovani pfi 25 °C 100 ml 15-20 15-20

Zpracovani

Teplota pfi zpracovani a teplota materialu musi byt 20 - 25 °C.
Komponenty dobfe promichejte v udaném poméru a naneste je stérkou.

Baleni

RAKU® TOOL EP-2306 3 kg

Skladovani

Originalni nadoby by méli byt utésnény a skladovany pfi okolni teploté 15 - 30°C. Pfi spravném skladovani maji
produkty dobu trvanlivosti udanou na Stitku vyrobku. Pouzivané nadoby by mély byt vzdy vhodné utésnény a
spotfebovany co nejdfive.

Hygiena pfi praci

Béhem zpracovani zajistéte dobré vétrani na pracovisti. Zaroven je tfeba dodrzovat predpisy o ochrané primyslové
hygieny odpovédnosti zaméstnavatele, pokud jde o manipulaci s reakénimi pryskyficemi a jejich tvrdidly. Dodrzujte
pfislusné bezpecnostni listy.
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