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F& tulajdonsagok Alkalmazasok
® Elegend6 kotésiidd gyors kikeményedésnél ® Lemezanyagok javitasa

o Keményitd helyiséeghémérséklet Kikeményedés
szobah&mérsékleten

Feldolgozasi adatok

Keverési arany Suly
Siriség ISO 1183 glcm? kb. 0,88 kb. 0,88 kb. 0,83

| Egyé EP-2303 / EH-2036-2 EP-2304 / EH-2036-2

Fazékid6 25 °C-on 100 ml perc 15-20 15-20

Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.
Keverje dssze jol a komponenseket a megadott keverési aranyban és spatulaval hordja fel.

Csomagolas

RAKU® TOOL EP-2304 5 kg

Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomdren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C k6zotti hdmérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.
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