RAKU® TOOL EG-2102 / EH-2901-2,

EH-2950-1

System Zelkotow Epoksydowych

Utwardzany w RT, odporny na Scieranie
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Gléwne wiasciwosci Zastosowanie
e Zmniejszona klasa niebezpieczenstwa e Modele odlewnicze
o Wysokie wtasciwosci mechaniczne e Formy do pianek
e Doskonata odpornos¢ na scieranie ¢ Narzedzia formierskie
¢ Dobra odporno$¢ na chemikalia o Narzedzia i sprzet pomocniczy
e Dobra odpornos¢ na temperature
Wiasciwosci
EG-2102 EH-2901-2 EH-2950-1
Kolor Wizualnie Niebieski Zbltawy Zottawy
. . Czesci 100 10
Stosunek mieszania wagowe 100 8
Gestosé ISO 1183 g/cm? Ok. 1.90 ok. 1.07 ok. 1.01
EG-2102 / EG-2102 /
EH-2901-2 EH-2950-1
Zywotnosé w 25 °C 250 ml min 25-30 50-60
Czas odformowania h 12 16
Utwardzanie / Wiasciwosci Mechaniczne Utwardzanie:
7 dni w RT albo 14h w 40°C 16h w RT + 14hw 80°C
EG-2102 / EG-2102 /
EH-2901-2 EH-2950-1
Kolor Wizualnie Niebieski Niebieski
Gestos¢ ISO 1183 g/lcm? ca. 1.8 ca. 1.8
Twardos¢ Shore’a D ISO 868 90-95 90-95
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 °C 60-65 95-100
Temperatura zeszklenia, Tg DSC °C 60-65 100-105
Scieranie Taber mm?3/100R 15-20 5-10
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Przetwarzanie

Temperatura mieszania i temperatura materialow powinna by¢ w zakresie 20-25 0 C.

Sktadniki doktadnie wymiesza¢ w podanej proporcji. Naktada¢ cienkie warstwy pedzelkiem. Poczeka¢ az
zelkot zzeluje ale upewnic sie, ze jest wcigz lepki. Zalecane jest odgazowanie.

EC-2400 / EH-2952- 1: wtasnosci mechaniczne i stabilnos¢ termiczng mozna tylko wtedy uzyskac¢ gdy
utwardzanie przeprowadzone jest zgodnie z zaleceniami.

Zalecany cykl utwardzania (EG-2102 / EH-2950-1)

Po wstepnym utwardzaniu 12 — 24 h w temperaturze pokojowej elementy muszg by¢ stopniowo nagrzewane
do 80°C i utwardzane przez 14 h w tej temperaturze. Nastepnie cze$¢ musi by¢é powoli chtodzona. Czas
utwardzania w temperaturze pokojowej , jak i czas nagrzewania i chtodzenia zalezy od grubosci detalu.

Pakowanie

RAKU® TOOL EG-2102 5 kg

RAKU® TOOL EH-2901-2 6 x 1kg
RAKU® TOOL EH-2950-1 6x1kg/2kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny by¢ trzymane szczelnie zamkniete w temperaturze 15-30°C. Jezeli
magazynowanie jest prawidtowe, termin przydatnosci jest zgodny z tabelg produktu.
Czesciowo uzyte pojemniki powinny by¢ zawsze szczelnie zamkniete i wykorzystane jak najszybcie;.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednig wentylacje. W tym samym czasie wszelkie przepisy stosowane w
danym kraju dotyczace BHP powinny by¢ zachowane. Prosze zapoznac sie z kartami technicznymi materiatu

i kartami bezpieczenstwa.
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Nasze zalecenia techniczne dla aplikacji oparte sg na latach doswiadczen,
a takze na podstawie stanu wiedzy naukowej i praktycznej. Jednak nie sg
one wigzace i nie zwalniajg kupujgcego od sprawdzenia jej przydatnosci.
Nie stanowig one stosunku prawnego, zatem uzytkownik musi upewni¢
sie, ze stosowanie produktu nie naruszy zadnych praw oséb trzecich.



